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Durabilidad: Vida util superior a 25 afos.

Ingenieria a Medida: Calculo de potencia personalizado para cada cliente.
Fabricacion Propia: Disefio, ingenieria y produccién en Espafa (UE).

Calor Ecologico: Cero emisiones, sin riesgos de incendio ni explosion.
Certificacion de Calidad: Homologacién por Eurocontrol, Applus+, Bureau
Veritas, SGS, Lloyd's y DNV.

Rentabilidad: Ahorro superior al 50% comparado con calderas de gas, diésel y
biocombustibles; Potencia ajustada al proceso productivo (bajo consumo);
Costos de mantenimiento minimos; y rapida amortizacion de la inversion.
Servicio Postventa: Instalacion, puesta en marcha, mantenimiento preventivo,
asistencia técnica, soporte rapido y formacion.



iDescarboniza tu produccion! Transforma tu proceso de
calentamiento en Eficiencia y Responsabilidad Ambiental.

Ofrecemos 4 tipos distintos de calderas eléctricas adecuadas
para tu empresa:

No necesita alcanzar el punto de ebullicién.
Por encima del punto de ebullicién, pero mantenida en estado liquido.
Eficiencia con facil gestion de residuos.
Fluido limpio durante toda su vida util.

Informacion necesaria para

realizar los calculos: 10090 itros/iora

60°C = 600.000 kcal/h. El 40% del calor debe ser
proporcionado (240.000 kcal/h 0 279KW).
Varios tanques de
200.000 litros a 33°C, perdiendo 3°C/hora. 200.000
litros x 3°C = 600.000 kcal/h o 697KW.
10 cubas con 2,5
litros/minuto cada una a 80°C. 1500 litros/hora x

« Tipo de producto

« Cantidad de producto (kg o L)

« Temperatura inicial y final (°C)

« Tiempo de calentamiento necesario

Ejemplo de una solucio'n 60°C = 90.000 kcal/h o 104KW.
3
implementada en una cubas con 25 litros/minuto durante 20 minutos.
o . Se recomienda un depdsito de 1500 litros,
fabrica de cerveza calentado de 20 a 80°C. 22.500 kcal/h o 26KW.

Algunas especificaciones técnicas de las calderas :

De 4,5kW hasta 2000kW (para potencias mayores, consultenos).
De 1 a 100kg/cm? (el fluido térmico es atmosférico).
De 3.870 a 1.720.000 kcal/h.
400V lll 50Hz/60Hz (opcional 230V IlI).
CE para depésitos a presion, baja tension, compatibilidad electromagnética y RITE
(Espana).

Casos de éxito de las calderas ete
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sPara mas informacién, contactanos!

: +351 251030411 e sales.mlduarte@mldglobal.eu +351 939 000 889

@ www.mldglobal.eu g Rua de Gontim 77, 1 Dto 4900 - 474 Viana do Castelo, Portugal
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